
Anlagen für die Kosmetikindustrie

Von der Wasseraufbereitung über Rohstofflager, Mischtechnik,  
Halbfabrikatlagerung bis zur Versorgung der Abfüllanlagen.

 Tanktasse mit Entleerung und Rohstofflagertechnik 

 Wasseraufbereitung, Lager-, Verteil- und Dosiersysteme (VE, AP, WFI) 

 Von manuellen Molchanlagen bis zu vollautomatischen Systemen 

 Batchdokumentation und papierlose Chargenrückverfolgung 

 Statische, dynamische und Inline-Mischsysteme mit Direktdosierung 

 Einfachste Reinigungen bis zu vollautomatischen CIP / SIP – Anlagen

 Engineering, Anlagenbau, Automation, Probebetrieb, 
 Wartung und Referenzen

Tanklager

Fertigwarentanklager, Verteilung 
und Molchstation

Kosmetik



Pharma

 Wassersysteme für WFI, HPW, AP, VE:
  •  Erzeugung 
  •  Lagerung heiß oder kalt 
  •  Verteilung

 Lagerung und Verteilsysteme für Reinstmedien

 Sanitisierung

 GMP / FDA konformes Anlagendesign

 Aseptik-Technologie

 Totraumfreie Rohrleitungssysteme

 Orbital-Schweißtechnik

 Engineering – Qualifizierung – Validierung
AP-Versorgung mit Ozongenerator 
und UV-Reaktor

Anlagen für die Pharmaindustrie



Automation

Automatisieren mit freiprogrammierbaren Steuerungen SIMATIC S7,  

durchgängiges Konzept auf einheitlicher Basis 

Einsatz leistungsfähiger Bussysteme wie Industrial Ethernet, Profinet und Profibus  

für Vernetzung und Feldanbindung

Visualisierung mit offenen Systemen Intouch®, Procon-Win®, WinCC®, WinCC-Flexible®

Rezepturverwaltung für alle gängigen Prozessabläufe

Datenanbindung und Datenverwaltung wie INSQL und MS-SQL, MSDE

Erstellung anwenderspezifischer Software

Integration neuer Anlagen in vorhandene Systeme

Entwicklung und Erstellung anwenderspezifischer Software für Prozessautomation

Installation und Inbetriebnahme vor Ort

Visualisierung und Bedienung CIP Visualisierung Tanklager
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